Aktualisierte Fassung der

Umwelterklarung 2019

mit den Umweltkennzahlen aus 2016-2018

SAMAG Truck
Components GmbH

Rottenbach




Inhaltsverzeichnis

1. SAMAG GROUP ...ttt ettt e st e st e e ene e e eneeeeneeas 4
1.1 UMWERPONTIK ... e e 4
1.2 KONEEXTANAIYSE ...t e e e e e 5
1.3 StaKeholderanalySe .........eeiiiiiiiiie e 6
1.4 UMWeRManagemeENnt........oooiiiiiiieiee et e e e e 7
1.5 UMWetOrganigramM.......c oottt e e e e e e a e e e e e e e as 8
1.6 KerniNAIKATOrEN .......eeeiiiiie e e e e e 9

2. SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen GmbH ... 10
2.1 Anwendungsbereich und Standortbeschreibung Saalfeld ...........cccccoiiiiis 10
2.2 Umweltauswirkungen entlang des Lebenswegs der Produkte Saalfeld....................... 15
2.3 UMWERASPEKIE ....ceeieiiiiie e e e 17
2.4 Umweltkennzahlen Saalfeld............c.ooooiiiiiiii e 18

3. SAMAG Truck Components GMDH ..........oooiiiiiiiieiieec e 20
3.1 Anwendungsbereich und Standortbeschreibung Kénigsee-Rottenbach..................... 20
3.2 Umweltauswirkungen entlang des Lebenswegs von Produkten Rottenbach............... 25
B.3 UMWERASPEKIE ....ceeieeeeiee et e e e e e 26
3.4 Umweltkennzahlen SAMAG Truck COMPONENES.......ccoiiiiiiiiiiiiiiieee e 27

4. AGA Zerspanungstechnik Gera GMbH............oooiiiiiiiiii e 29
4.1 Anwendungsbereich und Standortbeschreibung Gera...........cccoociieiiiiiiiei i 29
4.2 Umweltauswirkungen entlang des Lebenswegs von Produkten bei der AGA.............. 34
4.3 UMWERASPEKLE ...ttt a e 35
4.4 Umweltkennzahlen AGA ...t 36

5. Umweltprogramm SAMAG Group 2018- 2027 .....coeiiiiiiiiiiiiiieee e 38

LG [ ] o] (=TT U o PRSPPI 41

7. GUIIGKEIESEIKIAIUNG ... ettt e e e e e e e e n e e eeaaeeas 42



Vorwort

Wir bei SAMAG stehen fiir eine unverwechselbare DNA: Werkzeugmaschinen und Metall-
komponenten mit Qualitat bis ins Detail. Unser Hauptmotor ist das stetige Streben nach In-
novation und fortwahrende Verbesserung des Status quo. Dazu gehdrt auch die Auseinan-
dersetzung mit den Auswirkungen auf die Umwelt. Wir sind uns unserer Verantwortung hier-
fr bewusst.

Das Umsetzen eines gut funktionierenden Umweltmanagementsystems ist fir uns daher
keine Frage — es ist eine Selbstversténdlichkeit! Seit 2001 arbeitet die SAMAG Saalfelder
Werkzeugmaschinen GmbH bereits mit einem Umweltmanagementsystem und beteiligt sich
jahrlich an der EMAS-Verordnung.

Mit der SAMAG Truck Components GmbH am Standort Kénigsee Ortsteil Rottenbach und
der AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH am Standort Gera zusammen bildet die SAMAG
Saalfelder Werkzeugmaschinen GmbH die SAMAG Group.

Alle Standorte sind nach EMAS registriert (2011 folgte die SAMAG Truck Components
GmbH, 2014 die AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH). Unsere Mitarbeiter — vom Mechat-
roniker bis zum Manager — handeln té&glich danach. Wir bei der SAMAG GROUP nehmen
unsere 6kologische Verantwortung sehr ernst und sind in unserer Arbeit darin bestrebt, un-
sere Umweltmanagementsysteme bestandig weiterzuentwickeln.

Unsere Prozesse und wie wir unsere gesellschaftliche Verantwortung in Sachen Umwelt
wahrnehmen, dokumentieren wir zudem transparent und nachvollziehbar nach innen und
auB3en.

Dies ist auch fiir die Offentlichkeit einsehbar: Unsere Umwelterklarung gibt es auf der SA-
MAG Internetseite und ist Besuchern in den Empfangsbereichen an den Standorten zugang-
lich. Im Juli 2018 hat sich die SAMAG Group dem Thuringer Nachhaltigkeitsabkommen an-
geschlossen und verfolgt das Ziel sorgsam mit den natlrlichen Ressourcen umzugehen so-
wie MaBnahmen der sozialen Nachhaltigkeit zu implementieren. Die Standorte in Thiringen
sollen langfristig unter dem Aspekt der nachhaltigen Entwicklung betrieben werden.

Abbildung 1: Dieser Gingkobaum wurde als Symbol flr die Einflhrung des Umweltmanagementsystems ge-
pflanzt.
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1. SAMAG GROUP
1.1 Umweltpolitik

- UMWELTPOLITIK
fiir das Gesamtunternehmen SAMAG GROUP

Die Geschaftsleitung und die Mitarbeiter aller Unternehmensbereiche der SAMAG GROUP
erklaren die Verbindlichkeit nachstehender Umweltziele und verpflichten sich, mit Nachdruck
und personlichem Engagement, die Realisierung dieser Zielsetzungen zu erflllen:

= Einhaltung aller gesetzlichen u.nd bindenden Verpflichtungen und &nderen
Anforderung=n, zu denen wir uns verpflichten.

= Wir ermitteln und beurteilen regelmafig die Umwekauswirkungen, untersuchen
Méglichkeiten zur Steigerung der Umweltleistungen und entwickeln Methoden fur die
kontinuierliche Verbesserung des UM-Systems und Verhltung von Unwelthe-
lastungen.

= Wir verringern die Umweltauswirkungen in einem solchen Malle, wie es sich mit der
wirtschatftlich vertretbaren, besten verfugharen Technik erreichen ldsst.

= Wir implemantieren ein Umweltmanagementsystem, sorgen far die Aufrechter-
haltung und Weiterentwicklung dieses Systems.

= Es wird sichergestellt, dass diz Mitarbeiter Gber die Umweltpolitik und das
Umweltprogramm informiert und Ober umweltgerechtes Verhalten stets geschult
werden.

= Durch Anwendung von geeigneten Methoden werden d e Mitarbeiter in das Umwelt-
managemen: einbezogen und flir cie Verbesserung der Umweltleistung motiviert.

= Wir erstellen eine Umwelterklarung, um Umweltinformationen der Offentlichkeit und
anderen interessierten Parteien zuganglich zu machen und einen Dialog zu fihren.
Hierzu laden wir ebenfalls alle zwei Jahre zum Tag der offenen Tur an allen
Standorten ein.

= Die Umweltpolitik der SAMAG GROUP gilt als Rahmen fur die Festlegung und
Bewertung der umweltbezogenen Zielsetzungen und Einzelziele in Bezug auf die
bedeutenden Umweltauswirkungen.

= Wir planen, errichten und betreiben die neuen Produktionsanlagen sicher und
umweltgerecht, um Auswirkungen von méglichen Stérfallen auf die Umwelt zu oe-
grenzen bzw. ganz zu vermeiden.

=> Wir wirken auf die Lieferpartner und Dienstleiter ein, um die gleichen Umweltschutz-
normen anzuwenden wie wir selbs.

= Treten unvorhergesehene stérende Umweltauswirkungen ein, wirkt unser System far
die Notfallvoersorge.

Saalfeld, 16.04.2018 /

Christian Kleinjun
GeschaftsfGhrer
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1.2 Kontextanalyse

Politis che und rechtliche Faktoren: Soziokulturelle Faktoren:
- Auflagen der Behdrden, Genehmigungen - gute Nachbarschaft
- Einhaltung des gultigen Rechtsrahmens - sicheres, umweltfreundliches Verhalten
- gesetzliche Verscharfungen, Grenzwerte von Dienstleistern
- Internationale Standards /IS0 Mormen - zertifizierte Lieferanten
- nachhaltiges Wirtschaften - faire Geschaftsbedingungen
- Fachkraftemangel

Okonomische Faktoren:

- Konkurrenzdruck, Wettbewerb

- schwankende Markte

- Lebenszykluskostenanalyse von Produkten,
Dienstleistungen

- E-Mobilitat

- Qualitatsanforderungen

- Transport LKW, Maut, Dieselverbot

Technologische Faktoren:
- Industrie 4.0 - Digitalisierung

- Verfugbarkeit effizienter Technologien
- Reparaturfahigkeit von Maschinen
- effiziente, moderne Maschinen

Umweltereigniss e global und lokal: Umweltzustande:

- Hochwasser, Starkregen, Hagel - Einhaltung von Grenzwerten

- Sturm - ordnungsgemae Abfallentsorgung
- Trockenheit, lange Hitzeperioden - Wasserverfigbarkeit

- Stromausfall (umfangreich, Wischer) - Verkehrsinfrastruktur

- Brandereignisse - Treibstoftverfigbarkei

s

Externe und

interne Themen
- Prozessoptimierung, - nachhaltige Geschafts- und
- Steigerung der Rentabilitat, Ressourcenplanung
- Erfullung der Kundenanforderungen, - integriertes Managementsystem (ISO 9001,
- Erweiterung der Produktionskapazitaten, 1SO 14001 EMAS OHSAS 18001/S0
- Energieeffizienz 45001, IATF 16949)
- Modernisierung von Maschinen, Anlagen - sicherer, rechtskonformer Betrieb,

- Erfillung der Anforderungen aus
Genehmigungen

- Arbeitswelt 4.0 - Notfallvorsorge und Gefahrenabwehr

- Schichtarbeit - kontinuierlicher Verbesserungsprozess
- Fachkraftemangel - Umweltpolitik, Umwelterklarung

- demographischer Wandel - Energieeinsparverordnung

- Gesundhetsmanagement

- interne Kommunikation

- Mitarbeiterentwicklung - Beschaffung und Vertrieb mit dem LKW

- nachhaltige Logistik, Transport
- Verkehrsinfrastruktur, Maut, Spediteure

Abbildung 2: Kontext der SAMAG Group (eigene Abbildung).
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1.3 Stakeholderanalyse

Mitarbeiter, Auszubildende: Kundan:
- sicherer, gesunder Arbeitsplats - Zertifizierungen (OHSAS TROOL, IS0 9031, 150
- Arbeits- und Gesundheitsschutz 14001, EMAS, |ATF 16949)
- gutes Betriebsklima - Ausweitung der Produktionskapazititen
= Information wnd Integration ins integrierte - Liefertreue
hanagementsystem = fehlerfreie Produkte, Serlenfoertigung
- Viarschlagswesen « Montage- und Reparaturservice fir Maschinen
- Weiterbildung, Qualifizierung - Elinstige Proise
= Aulstiegschancen
ellschafter, Betnebsrar;
Gesetzpeber, Behtrden, Amter: - pachhallipe Geschiaflts- und
- Auflagen der Behérden Ressourcenplanung
- Eirhaltung von Genehmigungen - Unternehmenserfolg
- Berichtsptlichten - Transpareni, Glavbwirdigkeit
- Uberwachung, Uberprifung, Messung - Managemernthewertung,
- Einhaltung bindender Verpflichtungen Berichterstattung
- dertifizierungen
Dienstleister; Lipferanten, Spediteures:
- langfristipe Vertrige - zertifizierte Lieferanten
- punktliche Zahlungen - 2ahlungstreue
= Fremdfirmenunterwaisung - fehlerfraie Ware
- sichers Arbeitsbedingungen - hohe Abnahmemengen
= pinkiiche Lielermgen

Machbarschaft: tad Wer- und E ngsbetrie

E - kzine Beelnflussung durch Lirm, = Wersorgung mit Strom, Gas, Trinkwasser
E Lickt, Arn- und Abfahrien won - Entwisserung
E Tutiefarern - Entsorgung von Abfallen

- gegenseitige Ricksichtnahme

Interessierte Offentlichkeit (NGO's,

IHE Gera: Bewerber, Branchenverbiinde)
- jahrliche Berichterstattung uber ERAAS - Transparenz, Glaubwirdigkeit
- Eintragung ins EMAS-Register - Benchierstattung

- Kpoperatian, Veranstaltungen - Jobs und Karriere, Ausbildung

Fewerwehr, THW, Deutscher

e ie

- erfolgung der Wetterberichee

- Hilfeleistung bei Umweltergignissen

"'—! i Einflussnahme
rob-engar Dialog, Erwartungen zufneden stallan

Grar; idormmieren/aul dem Laufenden halten

Lilz: boi Badarf kontaktiaran

e

Abbildung 3: Stakeholder und deren Anforderungen an die SAMAG Group (eigene Abbildung).
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1.4 Umweltmanagement

Unser Umweltmanagementsystem entspricht der ISO 14001 und der EMAS Verordnung und
ist ein wesentlicher Bestandteil des SAMAG-Managementsystems. Aufgabe des Umweltma-
nagementsystems ist die kontinuierliche Verbesserung der Umweltleistung in der SAMAG
GROUP.

Die Umsetzung dieser Aufgabe wird durch folgende Instrumente sichergestellt:

Definition der Verantwortungsbereiche

Von der Geschaftsfihrung der SAMAG Group werden die betriebsibergreifenden
Umweltthemen koordiniert. Zusatzlich ist die Leitungsebene fir ein funktionierendes
Umweltmanagementsystem zustandig.

Der Umweltmanagementbeauftragte, ist als Stabsstelle fir die Aufrechterhaltung und
Pflege des Managementsystems zusténdig. Er berichtet direkt an die Leitung Uber
den Stand des Systems und koordiniert die Umsetzung des Umweltprogramms.
Unsere Mitarbeiter, Lieferanten und Kunden sind zur Beachtung der Umweltpolitik
und der Einhaltung bindendender Verpflichtungen verpflichtet.

Transparenz durch Kommunikation / Einbindung der Mitarbeiter
Die Mitarbeiter werden regelmaBig Uber Umweltthemen durch Aushénge und E-Mails
informiert.

Die Mitarbeiter nehmen mit umweltrelevanten Verbesserungsvorschlagen am
betrieblichen Vorschlagswesen teil.

Durch Informationsveranstaltungen und Schulungen erhalten die Mitarbeiter Einblick
in die Umweltaktivitaten.

Die SAMAG Group pflegt den aktiven Dialog mit den "interessierten Parteien".

Betriebliche Planung und Steuerung

Umweltbezogene Ablaufe werden in Form von Prozessbeschreibungen und den
mitgeltenden Arbeits- und Betriebsanweisungen geregelt.

Die Inhalte werden regelmafig tUberprift und den Erfordernissen angepasst.

Alarm- und Einsatzplane berucksichtigen die Vorgehensweise bei Umweltstérungen
und Unfallen, die sich auf die Umwelt auswirken kénnen. Neben Brand sehen wir in
Havarien mit wassergefahrdenden Stoffen und Gefahrstoffen mdégliche Notfélle.

Die Einhaltung der Anweisungen und die gesetzlichen Bestimmungen werden von
dem Umweltmanagementbeauftragten mit Unterstitzung des Umwelt-Teams
Uberprift.

Fir die Ermittlung der gesetzlichen Vorschriften ist der Umweltmanagement-
beauftragte zustandig. Im Wesentlichen sind die Vorschriften zum Umgang mit
wassergefédhrdenden Stoffen und Genehmigungen zur Einleitung von Schmutzwasser
zu beachten.

Anfallende Abfélle werden nach den besten technischen Méglichkeiten sortenrein
erfasst und ordnungsgeman entsorgt.

Uberwachung und Uberpriifung des Umweltmanagementsystems

Im Rahmen von internen Audits, Werksrundgangen und dem Austausch mit
Mitarbeitenden wird die Einhaltung der bindenden Verpflichtungen an den Standorten
Uberpruft.

Die Feststellungen werden bewertet und VerbesserungsmaBnahmen abgeleitet.

Im jahrlichen Managementreview bewertet die Leitung den Zielerreichungsgrad und
den Umsetzungsstand von VerbesserungsmafBnahmen.
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Eine wichtige Rolle in unserem Umweltmanagement haben die Beauftragten an den einzel-
nen Standorten. Sie sind wichtige Partner zur Realisierung des Systems und koordinieren
teilweise auch standortibergreifende Umweltthemen.

Brandschutz- !
beauftragte/r

Geschaftsfiihrung

! Ext. Umweltmanage-
! mentbeauftragte/r

Arbeits-und :
Gesundheitsschutzmanage 1
mentbeauftragter 1

SAMAG

MACHINE TOOLS

SAMAG

AUTOMOTIVE

SAMAG

TRUCK COMPONENTS

e e "
TR SRR oo ! Beauftragte/r fir !
| Beauftragte/r fiir ! — Umwelt :
'l Gefahrstoffe 1 e T "
_________________ fmmmmmmmmmmmmmm

1
ALY S Y YRS \ | Sicherheitsfachkraft 1
1 sicherheitsfachkraft 1 == v

. a
Laserbeauftragte/r
Strahlenschutz-
beauftragte/r Ext.
Gefahrgutbeauftragte/r

Abbildung 4: Umweltorganigramm der SAMAG

| Beauftragte/r fur Umwelt, |

| Abfall, Gefahrstoffe |

Ext.
Sicherheitsfachkraft

Team :
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1.6 Kernindikatoren

Unsere Umweltleistung wird durch die Kernindikatoren messbar gemacht. Diese Mess-
gréBen dienen zur Ableitung von messbaren Zielen, welche die Umweltleistung verbessern.

Als BezugsgréBe zur Berechnung unserer Kernindikatoren verwenden wir die Gesamtbrut-
towertschdpfung (kurz BWS). Das bedeutet, dass die jeweilige eingesetzte Menge des Ge-
schéaftsjahres ins Verhaltnis zur Gesamtbruttowertschépfung des Geschéftsjahres gesetzt
wird.

Dies bedeutet zum Beispiel konkret:

Schliisselbereiche nach EMAS (je Mengeneinheit)
Gesamtbruttowertschopfung 2018 (in T€)

Kernindikator =

Folgende Werte liegen somit der Ermittlung unserer Kernindikatoren zu Grunde und geben
die Gesamtbruttowertschdpfung der einzelnen Unternehmensstandorte wieder

Veranderung
2016 2017 2018 2017/2018
SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen
GmbH
Gesamtbruttowertschépfung [T€] 28.602 33.212 37.383 12,6%
SAMAG Truck Components GmbH
Gesamtbruttowertschépfung [T€] 10.535 7.830 7.390 -5,6%

AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH

Gesamtbruttowertschépfung [T€] 8.100 9.106 8.762 -3,8%




2. SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen GmbH

2. SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen GmbH

2.1 Anwendungsbereich und Standortbeschreibung Saalfeld

Anschrift:

HattenstraBe 21
07318 Saalfeld

Anzahl Mitarbeiter:

436 Mitarbeiter

Geschichte:

Lage:

Die Geschichte der SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen GmbH, heute Teil der
SAMAG GROUP, ist auch eine Geschichte der Stadt Saalfeld. Hier hat der Werk-
zeugmaschinenbau seit mehr als 140 Jahren sein Zuhause.

Mit Beginn der Industrialisierung entstanden viele Kleinbetriebe, darunter 1873
auch die Maschinenbaufabrik Auerbach & Scheibe — der Ursprungbetrieb der heu-
tigen SAMAG. Sie stieg schon kurz nach ihrer Griindung zu einem bekannten Her-
steller von Bohr- und Biegemaschinen sowie Sondermaschinen auf.

Seit der Grundung des Unternehmens werden ohne Unterbrechung am Standort
Saalfeld Werkzeugmaschinen hergestellt.

Als zuverlassiger Lieferpartner fir die Automobilindustrie konnte die SAMAG weite-
re Projekte gewinnen und damit ihre Position mafBgeblich ausbauen.

Die wirtschaftliche Stabilitdt des Unternehmens wird durch zwei Geschéftsfelder
Machine Tools und Automotive ermdglicht.

Die SAMAG ist von den Autobahnen A4, A9, A71 Uber die BundesstraBen B85,
B281 und B88 gut zu erreichen. Der Bahnhof liegt ca. 5 Gehminuten entfernt. Das
Grundstick liegt an der Saale und wird durch einen Nebenarm, die Lache durchzo-
gen. Es ist kein Hochwassergebiet und kein sonstiges Schutzgebiet. An das
Grundstlck grenzen Betriebe, Wohnhduser und ein Einkaufsmarkt. Das Gebiet ist
planungsrechtlich als Mischgebiet ausgewiesen. Die Mitarbeiter der SAMAG kom-
men mit dem PKW, Fahrrad, 6ffentlichen Verkehrsmitteln oder zu Ful3 zur Arbeit.

Altlasten liegen nicht vor.

10
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Unternehmenslayout/-iibersicht:

Abbildung 5: Ubersicht Standort SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen GmbH
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2. SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen GmbH
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Abbildung 6: Organigramm Standort SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen GmbH
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GrundsticksgroBe:
gesamter Flachenverbrauch: 63.739 m2
versiegelte Flache: 54.739 m2
naturnahe Flache am Standort: 9.000 m2
Tatigkeit:

SAMAG Machine Tools:

Die verschiedenen Einzelteile/Baugruppen werden fur die Maschinen bestellt, mit
dem LKW angeliefert und im Lager eingelagert. Mittels Produktionsauftrag werden
die Teile zur Montage ausgelagert. Aus den Teilen und Baugruppen werden die
Maschinen montiert. Danach erfolgt die Inbetriebnahme. Nach positiver Abnahme
der Maschine durch den Kunden erfolgt eine teilweise Demontage der Maschine
als Vorbereitung fur den Versand. Dieser wird durch Schwertransport realisiert.

SAMAG Automotive:

Far die spanende Komponentenfertigung werden verschiedene Gussteile/ Schmie-
deteile bearbeitet. Die Anlieferung erfolgt durch LKW. Die Ware wird in der Logis-
tikhalle abgestellt und der Wareneingang wird auf Stlickzahl und Qualitat gepruft.
Bei Bedarf werden die Teile den entsprechenden Anlagen zugefihrt. Hier werden
die Teile je nach Arbeitsplan gedreht, gefrast, gebohrt, geschliffen und gerdumt.
Laut Prafplan werden die Teile wahrend der Verarbeitung auf MaBhaltig-
keit/Qualitat geprift. 1.0. Teile werden in die entsprechenden Versandverpackun-
gen wie z.B. KLT, Gitterboxen beflllt. Die versandfertigen Warenbehalter werden in
unserer Logistikhalle entsprechend eingelagert. Der Versand der fertigen Teile wird
mittels LKW realisiert.

NACE Codes 28.4, 28.9, 29.32

Kunden:

Daimler AG, BMW Group, Hubei Tri Ring, Cengiz Makina, Schaeffler, Anjun

Produktbeispiele:

MFZ Kurbelwellenlagerdeckel Differenzialgeh&duse
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Energietrager:

Strom: Stadtwerke Saalfeld GmbH
Gas: Stadtwerke Saalfeld GmbH
Warme: Stadtwerke Saalfeld GmbH
Techn. Gase: Linde Gas

Heizol: RWZ Rudolstadt

Abwasserbeseitigung:

Das Sanitarabwasser der SAMAG wird in den stadtischen Kanal eingeleitet. Wir
leiten genehmigt Regen-, Oberflachen- und Kihlwasser ein. Damit im Ereignisfall
keine verunreinigten Stoffe in die Flisse gelangen kénnen, haben wir organisatori-
sche und technische Vorkehrungen getroffen, z.B. die Bereitstellung von Gummi-
abdeckplatten und Olbindeschlauchen.

Bindende Verpflichtungen:

Hierzu zahlen zum einen unsere umweltrechtlichen Genehmigungen/Erlaubnisse.
Dies sind die Entnahme/Einleitung von Grund- und Oberflachenwasser aus den/in
die angrenzenden Flisse (Saale, Lache) und unsere AwSV-Anlagen. Es existieren
an unserem Standort keine genehmigungsbedurftigen Anlagen geman BImSchG.

Einschlagige rechtliche Grundlagen bilden u.a. Thiringisches Wassergesetz, Was-
serhaushaltsgesetz, Direkt- und Indirekteinleiterverordnung, kommunale Satzungen
des Zweckverbandes Wasserversorgung und Abwasserbeseitigung Landkreis
Saalfeld-Rudolstadt (ZWA), Abfallsatzungen des Zweckverbandes Abfallwirtschaft
Saale-Orla (ZASO), Kreislaufwirtschaftsgesetz, Gewerbeabfallverordnung, EU-
Verordnung Uber fluorierte Treibhausgase (Verordnung (EU) 517/2014), Gefahr-
stoffverordnung, GHS-/CLP-Verordnung, Betriebssicherheitsverordnung.
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2.2 Umweltauswirkungen entlang des Lebenswegs der Produkte Saalfeld

Um herauszufinden, durch welche Tatigkeiten unseres Standortes wir die Umwelt am meis-
ten beeinflussen, haben wir zunachst Input-Output-Diagramme zum besseren Verstéandnis
erstellt. Diese geben einen Uberblick iiber vorhandene Umweltauswirkungen, zugefiihrte
Ressourcen und die daraus resultierende Ausbringung.

Hierbei wird unterschieben zwischen den Bereichen Maschinenbau (Abb. 7) und Automotive
(Abb. 8).

Im Bereich Maschinenbau wird der Input weitestgehend selbst gesteuert, das Produktdesign
wird von der SAMAG eigenstandig umgesetzt und beriicksichtigt den Energie- und Ressour-
cenverbrauch, die Reparaturfahigkeit und die stoffliche Verwertung der Maschinen.

Beschafft werden Materialien, Dienstleistungen, teilweise bestimmte Fertigteile sowie Roh-,
Hilfs- und Betriebsstoffe. Dies verursacht Emissionen und Verkehrslarm, da die Transporte
Uber LKW realisiert werden. Im Bereich der Fertigung werden Ressourcen wie Strom, War-
me, Technische Gase, Wasser, Druckluft und Ole, Fette, Kiihlschmierstoffe, Farben und
Reiniger bendtigt. Dadurch werden Abwasser, Emissionen, gefahrliche und ungefahrliche
Abfalle erzeugt, die auf die Umwelt einwirken. Der Vertrieb der Maschinen wird per LKW rea-
lisiert, was wiederum Emissionen und Verkehrslarm verursacht.

Nach der Verwendungsphase der Maschine kénnen einzelne Stahl- und Gussteile, elektri-
sche Bauteile und Kabel durch Wiederaufbereitung in den stofflichen Kreislauf zurtickgefihrt
werden.

Einsatz von Ressourcen
Flachenverbrauch

| Emissionen | I Abwidrme I | issi |

| Verkehrslarm | I Produktionslarm I | Verkehrslarm |

Energie Produktdesign Rohstoffe FErtigt-eile |
—Strom - Okologische -Guss- und Schweissteile Maschinen
—Erdgas Faktoren -Stahlprofile und Bleche
—Techn. Gase - Zerlegbarkei e
—Oberflachenwasser

Serviceleistungen |

—Kraftstoff - Larm

15

Luft -Farben Gefihrliche umbau

Emissionen Entsorgung von
Waﬁser Hilfs- und Betriebsstoffe -aus Heizungsanlagen Maschinen-

 F0kazseY -Ole und Fette -VOC unter 5 t/a komponenten
-Kiihlschmierstoffe bei Maschinen-

-Druckluft -Reiniger Abfille ]

Nicht gefahrliche
Personal Abfille

Sonstige Materialien
Dienstleistungen

Abbildung 7: Input - Output Diagramm Standort Saalfeld Bereich Machine Tools
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Im Bereich Automotive werden Fahrzeugteile in Serie gefertigt. Hierbei kann nur auf die Pro-
zessplanung und Steuerung eingewirkt werden. Es gibt eine Reihe von Kundenvorgaben die
eingehalten werden muissen.

Beschafft werden die Rohteile aus Stahl, Hilfs- und Betriebsstoffe wie Kiihlschmierstoffe und
Reiniger fur die Maschinen. In der Fertigung fallen geféhrliche Abfélle wie Altemulsionen,
Altéle und 6lhaltige Betriebsmittel an sowie nicht gefahrliche Abfélle wie Spéane und Schrott.
Nach Fertigstellung werden die Teile durch LKW-Transporte zum Kunden geliefert.

Mit der Auslieferung endet die Phase der Beeinflussbarkeit des Lebensweges der Produkte
von der SAMAG. Die Fahrzeugteile werden verbaut und gelangen in den Verkauf ob national
oder international.

Automotive

Erstellt: Umwelt-Team
Flachenverbrauch
Verkehrslarm Produktionsldrm Verkehrslarm

N\
D
v
D <

Personal

Abbildung 8: Input - Output Diagramm Standort Saalfeld Bereich Automotive

Input Beschaffung Fertigung Output
—Strom -Gussteile
—Erdgas -Stahlteile
—Techn. Gase Abwa.s.s.er
—Kraftstoff ) —Sanitd |_'_wasser
—Wirme it qund — Oberflachenwasser
Betriebsstoffe R
-Ole und Fette
Wasser -Kiihlschmierstoffe p—
~ Trinkwasser S a’::':::if;ﬁ: sanlagen
—Brunnenwasser -Salze 8 8
. - Geféhrliche
Luft Sonstige Materialien Abfille
-Druckluft S
Dienstleistungen icht gefahrliche
Verpackung
-MehrwegsyStem
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2.3 Umweltaspekte

In einem zweiten Schritt haben wir, gemaB dem Ursache-Wirkungs-Verhéltnis, unsere Um-
weltaspekte ermittelt und bewertet. Diese Methode beinhaltet die Identifizierung der Ursa-
chen und Wertigkeiten, die sowohl direkt als auch indirekt von uns als Unternehmen beein-
flusst werden kénnen und in einem Verhéltnis mit der Umwelt stehen. Die Abb. 9 stellt unser
Verzeichnis der wesentlichen Umweltaspekte dar.

Zu den wesentlichen Umweltaspekten zéhlen u.a. die Nutzung elektrischer Energie, das Ab-
fallautfkommen, der Verbrauch von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen sowie der Verbrauch von
Erdgas. Sich daraus ableitende Risiken sind eine Boden- oder Wasserkontamination, die
durch MaBnahmen zur Notfallvorsorge und Gefahrenabwehr vermieden wird. Die Ubersicht

dient als Grundlage zur Ermittlung von Umweltzielen und KorrekturmaBnahmen.
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115 e 1.3
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0 25
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75 100

Umweltauswirkung

¢ Direkter Umweltaspekt
Indirekter Umweltaspekt

® 1.1 Abwassereinleitung

e 1.3 Emmission aus Lackieranlage

® 1.5 Abfallaufkommen nicht gefdhrliche Abfille
® 1.6 Bodenverunreinigung

® 1.9 Nutzung von Erdgas

® 1.11 Brunnenwasser

® 1.14 Lieferverkehr

® 1.16 Werksverkehr inkl. Fuhrpark

® 1.18 Risiko von Umweltunfallen

1.20 Auswahl und Verhalten von Auftragnehmern und Dienstleistern

Abbildung 9: Direkte und indirekte Umweltaspekte

© 1.2 Emmission aus Heizanlage
© 1.4 Abfallaufkommen gefdhrliche Abfdlle
® 1.7 Ressourcenverbrauch von Roh- Hilfs- und Betriebsstoffen
® 1.8 Nutzung elektr. Energie
® 1.10 Wasserverbrauch
® 1.13 Larm
1.15 Pendelverkehr
© 1.17 Lagerung/Handling Gefahrstoffe/wassergef. Stoffe
1.19 Produktbezogene Auswirkungen (Endentsorgung)

17
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2.4 Umweltkennzahlen Saalfeld

2016 2017 2018 Veranderung
2017/2018
SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen
GmbH
Gesamtbruttowertschépfung [T€] 28.602 33.212 37.383 12,6%
Materialeffizienz
Grundmaterial Stahl & Guss [t] 13.562,45 16.223,73 18.324,46 12,9%
Emulsionen konzentriert [t] 65,58 79,76 129,15 61,9%
Schneiddle [t] 21,98 4,15 5,07 22,2%
Hydraulikdl [t] 21,04 23,76 27,37 15,2%
Farben [t] 0,56 0,32 0,29 -8,5%
Kleber, Spachtel, Salze [t] 9,11’ 9,11 13,81 51,6%
Reiniger (alle Reiniger auf Lésemittel- und 8,74 8,87 11,01 24,1%
Wasserbasis, Verdiinner) [t]
Gesamtmenge [t] 13.689,46 16.349,70 18.511,16 13,2%
Materialverbrauch/BWS [t/T€] 0,479 0,492 0,495 0,6%
Abfallaufkommen
Gefahrliche Abfille
Olhaltige Betriebsmittel [t] 12,87 22,43 8,96 -60,1%
Altol [t] 6,70 10,32 2,91 -71,8%
Bohr- und Schleifemulsion [t] 138,38 133,90 137,27 2,5%
Schlamm aus OI- und Leichtfliissigkeitsab- 4,16 3,4 0 -100,0%
scheider [1]
Gesamtmenge [t] 162,11 170,05 149,14 -12,3%
Nicht gefahrliche Abfille
Schrott [t] 178,87 295,48 466,34 57,82%
Spane [t] 4.110,26 4.836,82 5.635,69 -14,2%
Siedlungsabfille [t] 29,88 18,61 18,93 1,7%
Papier und Karton [t] 19,13 47,41 45,27 -4,5%
Kunststoffteile [t] 3,33 3,33 4,03 21,0%
Folie [t] 21,58? 19,18 29,18 52,1%
Baustellenabfélle [t] 337,00 182,00 162,00 -11,0%
Holz [t] 238,40° 273,60 238,40 -12,9%
Elektronikschrott [t] 6,25 3,00 5,05 68,3%
Grunschnitt [t] 24,20 18,15 49,50 172,7%
Hon- und Schleifmittel [t] 0,00 21,44 36,1 68,4%
Gesamtmenge [t] 4.968,9 5.719,02 6.690,49 17,0%
Gesamtabfallaufkommen [t] 5.131,01 5.891,71 6.842,63 16,1%
Abfallautkommen/BWS [t/T€] 0,179 0,177 0,183 3,9

" Wert resultiert aus dem Salztablettenverbrauch der Osmoseanlage
2 Veranderung Verpackungsordnung Zukaufteile
3 Verpackung der Rohteile in Einwegholzpaletten

18
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Veranderung
Kennzahl 2016 2017 2018 2017/2018
Wassernutzung/Abwasser
Trinkwasser [m?] 12.810,00 12.380,00 14.732,00 19,0%
Brunnenwasser [m?] 39.193,00 36.587,00 33.066,00 -9,6%
Gesamtmenge [m?] 52.003,00 48.967,00 47.798,00 -2,4%
Wasserverbrauch/BWS [m¥T€] 1,818 1,474 1,279 -132%
Abwassermenge (Sanitér) [m?] 12.810,00 12.380,00 14.732,00 19,0%
Energieeinsatz
Stromverbrauch (aus Fremdbezug) [MWh] 12.799,63 14.437,83 16.300,68 12,9%
Stromverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,448 0,435 0,436 0,3%
davon aus erneuerbaren Energien [MWh] 6.922,98 6.044,59 8.010,49 32,5%
Anteil erneuerbarer Energien in % 54,09 41,87 49,14 17,4%
Warmeverbrauch witterungsbereinigt [MWh] 2.113,82 2.268,10 3.362,82 48,3%
Wérmeverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,074 0,068 0,090 31,7%
Gesamtenergieverbrauch [MWh] 14.913,45 16.705,93 19.663,51 17,5%
Gesamtenergieverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,521 0,503 0,526 4,6%
Emissionen
Gesamtemissionen in die Luft (SO,, NO,, PM) [t] 0,15 0,13 0,16 25,9%
CO2-Emissionen aus Warme [tCO2¢] 201,47 165,61 208,57 25,9%
CO2-Emissionen aus Strom [tCO2e] 5.657,44 6.381,52 5.281,42 -17,2%
Gesamtsumme CO2-Emissionen [tCO2e] 5.858,90 6.547,13 5.489,99 -16,1%
VOC-Emissionen [t] 0,88 0,41 0,28 -31,4%
Gesamtsumme Treibhausgase (Stickoxide + 5.859,93 6547,67 5.490,44 -16,1%
CO2 + VOC) [tCO2¢]
Treibhausgase/BWS [t/T€] 0,205 0,197 0,147 -25,5%
Biologische Vielfalt
Versiegelte Flache [m?] 54.739 54.739 54.739 0%
Naturnahe Flache [m?] 9.000 9.000 9.000 0%

19



3. SAMAG Truck Components GmbH 20

3. SAMAG Truck Components GmbH
3.1 Anwendungsbereich und Standortbeschreibung Kénigsee-Rottenbach

Anschrift:

Industrie- und Gewerbegebiet 8
07426 Konigsee, OT Rottenbach
Anzahl Mitarbeiter:

173 Mitarbeiter
Geschichte:

Am 01.03.2005 wurde die Firma WIHAG Delta Umformtechnik GmbH & Co. KG
aus der Insolvenz Ubernommen. Von dort an trug sie den Namen WD Nutzfahr-
zeugteile GmbH und wurde als 100% Tochterfirma der SAMAG Saalfelder Werk-
zeugmaschinen GmbH weitergefihrt. Die Umbenennung in unsere heutige SAMAG
Truck Components GmbH erfolgte erst im Marz 2008.

Lage:

Wir, die SAMAG Truck Components GmbH, haben unseren Sitz in Kénigsee Orts-
teil Rottenbach und liegen somit im thiringischen Landkreis Saalfeld-Rudolstadt.

Unser Produktionsstandort befindet sich planungsrechtlich in einem Industrie- und
Gewerbegebiet am Rande des Ortsteils Rottenbach, das weitere Unternehmen aus
unterschiedlichen Industriebereichen (wie z.B. Kunststoff und Fleischverarbeitung)
beinhaltet. Die Flachen des Industrie- und Gewerbegebiets wurden 1995 erschlos-
sen und zuvor landwirtschaftlich genutzt. Altlasten liegen somit auf dem Gelande
nicht vor.

Die verkehrstechnische Anbindung ist durch die direkte Lage an der Bundestraf3e
B88, sowie die Nahe zur Autobahn A71 gepragt. Die nachste Wohnbebauung ist
etwa 500m entfernt und an der stid-6stlichen Seite grenzt der Fluss Rinne an das
Grundstick. Der Fluss ist Grund fir die Zuweisung zu einem Hochwasserschutz-
gebiet, das statistisch gesehen einmal in 100 Jahren Uberflutet sein kénnte. Hier-
von sind jedoch nicht die gesamten Grundstlcksflachen, sondern nur einzelne
Teilbereiche betroffen. Die Fertigungshallen sind hiervon ausgeschlossen.

Die meisten unserer Mitarbeiter erreichen uns mit inrem Auto oder ihrem Fahrrad.
Einige wenige nutzen den Bus als 6ffentliches Verkehrsmittel. Dieser halt direkt
vorm Werkseingang und ist somit gut zu erreichen.
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Unternehmenslayout/-iibersicht:

Rinne

Abbildung 10: Ubersicht Standort SAMAG Truck Components GmbH
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GrundstiicksgroBe:
gesamter Flachenverbrauch: 48.167 m?
versiegelte Flache: 27.000 m?
naturnahe Flache am Standort: 21.167 m2
Tatigkeit:

Wir sind ein metallverarbeitendes Unternehmen zur Herstellung von komplexen
Baugruppen und diversen Metallkomponenten. Bei der Fertigung werden Baustah-
le, Edelstdhle sowie Aluminium in Form von Tafelmaterial und Coils verwendet. Die
Anlieferung aller Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe sowie Kaufteile erfolgt werktags
mittels LKW.

Nach der Warenvereinnahmung erfolgt die erste Bearbeitung des Rohmaterials
mittels Laserschneidanlage oder mittels Presse. Bei der Weiterbearbeitung werden
Umformungen durch Kantb&nke oder Pressen vorgenommen. Eine notwendige
Kantenverrundung kann durch eine Rotationsbirstmaschine oder eine Gleit-
schleifanlage realisiert werden. Beim Arbeitsgang Schwei3en werden automatisiert
oder manuell die Einzelteile zu Baugruppen zusammengefiigt. Mit der spéateren
Oberflachenbeschichtung mittels KTL und Pulver ist die Fertigung der Baugruppen
in der Regel vollstdndig. Einige Baugruppen werden jedoch erst in der Montage
zusammen gefiigt und vormontiert an den Kunden versendet. Der Versand der fer-
tigen Komponenten wird ebenfalls per LKW realisiert und erfolgt ca. 10x am Tag.

NACE Code 29.32
Kunden:

e MAN Nutzfahrzeug AG

e Daimler AG

e EvoBus GmbH

e Rittal GmbH & Co KG

e Magna Steyr Fahrzeugtechnik AG & Co KG
e F.X. Meiller GmbH & Co KG

e Scania AB

e Otto Bock Healtcare

e Taubenreuther GmbH

e Guth & Wolf GmbH
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Produktbeispiele:

Steckdosenhalter Staukasten Wechselsystem

Energietrager:

Strom: Stadtwerke Saalfeld GmbH
Gas: Thiringer Energie
Techn. Gase: Linde Gas

Abwasserbeseitigung:

Sanitéar- und Oberflachenwasser werden in getrennten Kanalisationen erfasst und
gemeinsam der O6ffentlichen Abwasserbeseitigung zugefihrt. Eine Besonderheit
stellt die eigene Abwasseranlage in Verbindung mit der Kathodischen Tauchlackie-
rung dar. Diese bereitet die dort entstandenen Abwasser auf und leitet sie als Indi-
rekteinleitung in die Abwasseranlage des Zweckverbandes ein.

Bindende Verpflichtungen:

Die Anlage zur Kathodischen Tauchlackierung zahlt zu den AwSV-Anlagen und ist
somit genehmigungspflichtig. Die dazugehdrige Indirekteinleitung des aufbereiteten
Abwassers ist ebenfalls Teil dieser Genehmigung.

An unserem Standort existieren keine genehmigungsbedurftigen Anlagen geman
BImSchG.

Einschlagige rechtliche Grundlage bilden u.a. Thuringisches Wassergesetz, Was-
serhaushaltsgesetz, Indirekteinleiterverordnung, Anlagenverordnung wasserge-
fahrdener Stoffe (AwSV), kommunalen Satzungen des Wasser- und Abwasserver-
bandes limenau (WAVI), Abfallsatzungen des Zweckverbandes Abfallwirtschaft
Saale-Orla (ZASO), Kreislaufwirtschaftsgesetz, Gewerbeabfallverordnung, EU-
Verordnung Uber fluorierte Treibhausgase (Verordnung (EU) 517/2014), Gefahr-
stoffverordnung, GHS-/CLP-Verordnung, Betriebssicherheitsverordnung.
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3.2 Umweltauswirkungen entlang des Lebenswegs von Produkten Rottenbach

Am Standort Rottenbach werden Rohmaterialien wie Blechtafeln angeliefert, die zu komple-
xen Baugruppen und diversen Metallkomponenten bearbeitet werden. Die Anlieferung wird
per LKW realisiert, dabei entstehen Emissionen und Verkehrslarm. Einfluss auf die Umwelt-
auswirkungen kénnen beim Fertigungsprozess vorgenommen werden, in dem auf einen
sparsamen Energieeinsatz, die Absaugung von SchweiBrauchgasen und dem bewussten
Umgang mit Hilfs- und Betriebsstoffen geachtet wird. Durch die Oberflachenbeschichtung in
der KTL-Anlage entstehen Abwésser, die behandelt werden, um sie gesdubert in die Kanali-
sation einzuleiten. Messungen der Grenzwerte und Kontrollen der Anlagen finden in regel-
maBigen Abstanden statt. Es gab bisher keine Grenzwertlberschreitungen. Die fertigen Teile
werden dann per LKW zum Kunden geliefert. Verpackungen der Rohteile werden durch ein
Mehrwegsystem vermieden. Die Emissionen der flichtigen organischen Verbindungen
(VOC-Emissionen) berechnen sich aus dem Verbrauch verschiedener Stoffe in der KTL-
Anlage, diese werden in einer Lésemittelbilanz aufgefihrt und tGberwacht.

Stand 18.06.2019
| Einsatz von Ressourcen | Erstellt: Umwelt-Team

| Flachenverbrauch |

| Emissionen I | Abwiérme | | Emissionen |
| Einsatz von Ressourcen | | Verkehrslarm | | Produktionslarm | | Verkehrsldarm I
> Input >> Beschaffung >> Fertigung >> Output >

Energie Rohstoffe KTL-Abwasser Fertigteile
—Strom -Rohr- und Blech- Vorbehandlung
—Erdgas material
—Techn. Gase -Profile l Abwasser
— Kraftstoff Indirekteinleitung .| —Sanitarwasser
—Warme Hilfs- & indie Kldranlage —Industrieabwasser

Betriebsstoffe — Oberflichenwasser

-Farbe
—W:rs;:i:/vasser -Reiniger

-Behandlungsmittel Emissionen

-Salze -aus Heizungsanlagen
Luft —§éiuren -VOC unter 5t/a
_Druckluft -Ole und Fette

Gefahrliche
Verpackung | Sonstige Materialien | Abfille
-Mehrwegsystem Nicht gefahrliche
| Dienstleistungen | Abfille
Personal |
Transporte

Abbildung 12: Input - Output-Diagramm Standort Rottenbach
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3.3 Umweltaspekte

Die wesentlichen umweltrelevanten Prozesse bei der STC sind in der Abb. 13 dargestellt.
Hohe Auswirkungen haben der Verbrauch elektrischer Energie, das Aufkommen geféhrlicher
Abfalle, die Nutzung von Erdgas und der Verbrauch von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen. Zur
Vorbeugung von Risiken aus Bodenverunreinigungen oder Abwassereinleitungen sind Maf3-
nahmen zur Notfallvorsorge und Gefahrenabwehr definiert und werden regelmafig erprobt.
RegelméaBige Rundgange zur Uberwachung und Uberpriifung der rechtlichen Anforderungen
werden dokumentiert und Umweltvorkommnissen sofort abgestellt.

Die folgende Grafik gibt Auskunft Gber unsere Umweltaspekte und dient als Grundlage zur
Ermittlung von Umweltzielen und KorrekturmaBnahmen.
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Umweltauswirkung
o Direkter Umweltaspekt
Indirekter Umweltaspekt
e 1.1 Abwassereinleitung ® 1.2 Emmission aus Heizanlage
® 1.3 Emmission aus Beschichtungséfen ® 1.4 Abfallaufkommen gefahrliche Abfille
® 1.5 Abfallaufkommen nicht gefdhrliche Abfdlle ® 1.7 Ressourcenverbrauch von Roh- Hilfs- und Betriebsstoffen
® 1.6 Bodenverunreinigung ® 1.8 Nutzung elektr. Energie
® 1.9 Nutzung von Erdgas ® 1.10 Wasserverbrauch
® 1.12 Llarm ® 1.14 Lieferverkehr
1.15 Pendelverkehr ® 1.16 Werksverkehr inkl. Fuhrpark
® 1.17 Lagerung/Handling Gefahrstoffe /wassergef. Stoffe © 1.18 Risiko von Umweltunfallen

1.19 Auswahl und Verhalten von Auftragnehmern und Dienstleistern

Abbildung 13: Direkte und indirekte Umweltaspekte
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3.4 Umweltkennzahlen SAMAG Truck Components

Kennzahl 2016 2017 2018 Veranderung
2017/2018

SAMAG Truck Components GmbH

Gesamtbruttowertschépfung [T€] 10.535 7.830 7.390 -5,6%
Materialeffizienz
Grundmaterial Stahl und Aluminium [t] 5.449,62 5.464,47 5.044,28 -7,7%
Farben [t] 45,30 42,52 34,52 -18,8%
Kleber, Spachtel, Salze [t] 1,95 2,18 2,51 15,2%
Behandlungsmittel [t] 104,88 97,69 76,92 -21,3%
Gesamtmenge [t] 5.651,75 5.606,86 5.158,23 -8,0%

Materialverbrauch/BWS [t/T€] 0,536 0,716 0,698 -2,5%

Abfallaufkommen

Gefahrliche Abfille

Olhaltige Betriebsmittel [t] 1,58 3,31 3,99 20,4%
Kalkschlamm [t] 34,30 36,13 41,04 13,6%
Alkalische Beizlésungen [t] 52,294 43,10 27,56 -36,1%
Altél [t] - 0,95 1,35 42,4%
Abfalle a.n.g. [t] - 12,87 10,59 -17,7%
Halogenfreie Bearbeitungsemulsionen [t] - 0,67 0,00 -100,0%
Gesamtmenge [t]° 88,17 97,03 84,52 -12,9%

Nicht gefahrliche Abfille

Schrott gesamt [t] 1.939,89 1.664,85 1.987,53 19,4%
Papier und Karton [t] 27,57 21,49 21,77 1,3%
Siedlungsabfille [t] 18,26 15,51 16,72 7,8%
Folie [t] 3,82 5,81 4,48 -22,9%
Holz [t] 13,88 9,42 8,51 -9,7%
Lack- und Farbenschlamme [t] 9,69 9,74 8,17 -16,2%
Gemischte Verpackungen [t] 14,06 9,50 9,33 -1,8%
Wassrige Konzentrate [t] 12,00 12,87 0 -100,0%
Gebrauchte Hon- und Schleifmittel [t] 1,12 4,73 322,3%
Gesamtmenge [t] 2.039,17 1.750,31 2.061,23 17,8%
Gesamtabfallaufkommen [t] 2.127,34 1.847,34 2.145,75 16,2%

Abfallaufkommen/BWS [t/T€] 0,202 0,236 0,290 23,1%

Wassernutzung/Abwasser

Trinkwasser [m?] 3.655,00 3.885,00 3.629,00 -6,6%

Trinkwasser/BWS [m¥T€] 0,347 0,496 0,491 -1,0%
Abwasser (Sanitar) [m?] 2.171,00 2.695,00 2.418,00 -10,3%
Behandeltes Abwasser (Industrie) [m?] 1.484,00 1.190,00 1.211,00 1,8%

4 Anstieg ist begriindet durch die Anschaffung einer Entlackungsanlage
5 Werte wurden 2018 nachtraglich korrigiert durch Berechnungsfehler
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Kennzahl 2016 2017 2018 Veranderung
2017/2018
Abwasserfrachten
Nickel [m?]
Tatsé&chliche Fracht [g] 43,03 21,42 26,64 24,4%
Zulassige Fracht [g] 742,00 595,00 605,50 1,8%
Zink [m3]
Tatsé&chliche Fracht [g] 12.618,45° 312,97 121,10 -61,3%
Zulassige Fracht [g] 2.968,00 2.380,00 2.422,00 1,8%
AOX [m3]
Tatsachliche Fracht [g] 209,24 133,27 98,09 -26,4%
Zulassige Fracht [g] 1.484,00 1.190,00 1.211,00 1,8%
Energieeinsatz
Stromverbrauch aus Fremdbezug [MWh] 3.933,30 3.673,58 3.744,57 1,9%
Stromverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,373 0,469 0,507 8,0%
davon aus erneuerbaren Energien [MWh] 2.308,80 1.682,50 1.980,88 17,7%
Anteil erneuerbarer Energien in % 58,7 45,8 52,9 15,5%
Warmeverbrauch witterungsbereinigt [MWh] 3.741,26 3.787,66 3.724,16 -1,7%
Wérmeverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,355 0,484 0,504 4,2%
Gesamtenergieverbrauch [MWh] 7.674,56 7.461,24 7.468,73 0,1%
Gesamtenergieverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,732 0,953 1,011 6,1%
Emissionen
Gesamtemissionen in die Luft (SO,, NO,, PM) [t] 0,54 0,53 0,57 8,6%
CO2-Emissionen aus Warme [tCO2¢] 705,91 768,63 705,91 -8,2%
CO2-Emissionen aus Strom [tCO2e] 1.738,52 1.623,72 1.213,24 -25,3%
Gesamtsumme CO2-Emissionen [tCO2e] 2.444,43 2.392,35 1.919,16 -19,8%
VOC-Emissionen [t] 0,51 0,98 0,92 -6,0%
Gesamtsumme Treibhausgase (Stickoxide + 2.445,48 2.393,86 1.920,65 -19,8%
C02+VOC) [tCO2e]
Treibhausgase/BWS [t/T€] 0,232 0,306 0,260 -15,0%
Biologische Vielfalt
Versiegelte Flache [m3] 27.000 27.000 27.000 0%
Naturnahe Flache [m3)] 21.167 21.167 21.167 0%

& Abweichung im Januar 2016 aufgrund des Einsatzes einer neuen Chemikalie. Danach Einhaltung der geforderten Grenzwerte.
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4. AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH
4.1 Anwendungsbereich und Standortbeschreibung Gera

Anschrift:

Hermsdorf 31a
07554 Gera
Anzahl Mitarbeiter:

150 Mitarbeiter
Geschichte:

1991  Grindung der AGA Prézisionsteile GmbH

2006  Grindung der AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH durch die ZF Sachs
AG als

Gesellschafterin zwecks Ubertragenden Sanierung aus der AGA Préazisi-
onsteile GmbH

2012  Ubernahme der AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH durch die SAMAG
Group

2013  DAIMLER AG: Lieferantenaudit, Freigabe als Serienlieferant. VOLKSWA-
GEN AG: Lieferantenaudit: Einstufung als A-Lieferant

2014  Bezug einer neuen Produktionshalle mit Fertigungslinie und energieeffi-
zienten Maschinen

2017  Bezug einer weiteren neuen Produktionshalle mit Fertigungslinie energie-
effizienten Maschinen

Lage:

Das Unternehmen befindet sich planungsrechtlich in dem Industriegebiet ,Am Vo-
gelberg®, nérdlich von Gera. Gera ist eine kreisfreie Stadt mit ca.96.000 Einwoh-
nern im Osten von Thiringen.

Der Standort der AGA Zerspanungstechnik befindet sich unmittelbar an der Bun-
desstraBe B2 in einer landlichen Gegend mit benachbarten Firmen.

Das Autobahn Ost/West-Nord/Siid Drehkreuz (Hermsdorfer Kreuz als Schnittpunkt
der A4 mit der A9) ist in wenigen Minuten zu erreichen.

95 % der Mitarbeiter kommen mit dem Auto und Fahrgemeinschaften zur Arbeit.
Die restlichen 5 % mit dem Bus oder Fahrrad.
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Unternehmenslayout/-iibersicht:

Haupt

4 ope

Hermsdo,.f

Abbildung 14:Ubersicht Standort AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH
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Abbildung 15: Organigramm AGA
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GrundstiicksgroBe:
gesamter Flachenverbrauch: 17.963 m?
versiegelte Flache: 11.041 m?
naturnahe Flache am Standort: 6.922 m2
Tatigkeit:

AGA Zerspanungstechnik ist ein leistungsfahiger und flexibler Partner in der Her-
stellung von Dreh-, Fras-, und Raumteilen in der Serienfertigung.

Auf 7000 m? fertigen wir technisch anspruchsvolle Produkte mit ca.50 hochmoder-
nen Werkzeugmaschinen und Fertigungslinien aus allen Zerspanungsbereichen.

Durch die langjahrige Erfahrung als Zulieferer der Automobilindustrie bieten wir
unseren Kunden die Komplettfertigung ihrer Produkte.

Wir sind Kooperationspartner bei der Vor- und Weiterentwicklung und stehen unse-
ren Kunden mit technischem Know-how, neuen Fertigungsverfahren und hochqua-
lifizierten Mitarbeitern kompetent zur Seite.

Die Erstellung individueller Konzepte auf dem Gebiet der Zerspanung ist eine unse-
rer Starken.

Die Arbeitsablaufe in unserem Unternehmen orientieren sich in wertschdpfenden
Prozessen. Diese werden gemeinsam durch die Mitarbeiter der Fertigung im Sinne
der Werkerselbstpriifung und der Qualitatssicherung abgesichert.

NACE Code 29.32

Kunden:

- ZF Friedrichshafen
- Daimler AG

- Volkswagen AG

- Walterscheid

- HC Stark

- Schubert & Salzer
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Produktbeispiele:

AGG Korb 5500 AGG Flansch Anker 027

Energietrager:

Strom: Stadtwerke Saalfeld GmbH
Gas: Stadtwerke Saalfeld GmbH

Abwasserbeseitigung:

Das Sanitédrwasser wird der 6ffentlichen Abwasserbeseitigung zugefiihrt. Eine Be-
sonderheit stellt die Zufihrung des Oberflachenwassers in das benachbarte Re-
genrtckhaltebecken dar.

Bindende Verpflichtungen:

Wir besitzen die umweltrechtliche Genehmigung/Erlaubnis zur Direkteinleitung von
Oberflachenwasser in das angrenzende Regenriickhaltebecken. Des Weiteren be-
sitzen wir Genehmigungen fir unsere Anlagen im Umgang mit wassergeféhrden-
den Stoffen (AwSV-Anlagen). Es existieren an unserem Standort keine genehmi-
gungsbediirftigen Anlagen geman BImSchG.

Einschlagige rechtliche Grundlagen bilden u.a. Thiringisches Wassergesetz, Was-
serhaushaltsgesetz, kommunale Satzungen des Zweckverbandes Wasser und Ab-
wasser Mittleres Elstertal (ZVME), Abfallsatzungen des Zweckverbandes Abfall
Ostthiringen (AWYV), Kreislaufwirtschaftsgesetz, Gewerbeabfallverordnung, EU-
Verordnung Uber fluorierte Treibhausgase (Verordnung (EU) 517/2014), Gefahr-
stoffverordnung, GHS-/CLP-Verordnung, Betriebssicherheitsverordnung.
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4.2 Umweltauswirkungen entlang des Lebenswegs von Produkten bei der AGA

Bei der AGA am Standort Gera werden Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe angeliefert, die in
hoch modernen Fertigungsverfahren verarbeitet werden. Einfluss auf die Prozesse kann
hierbei in der Gestaltung der Fertigungsprozesse genommen werden. Der effiziente Einsatz
von Energie, Warme und Trinkwasser steht dabei im Vordergrund. Aus den Fertigungspro-
zessen entstehen Altemulsionen, die gesondert als geféahrliche Abfélle entsorgt werden so-
wie Spane und Schrott, die einem Recycling zugefihrt werden.

Stand 18.06.2019
| Einsatz von Ressourcen | Erstellt: Umwelt-Team
| Flachenverbrauch |
| Emissionen | | Abwirme | | Emissionen I
I Einsatz von Ressourcen | I Verkehrsldrm | | Produktionsldrm I | Verkehrslarm I
> Input >> Beschaffung >> Fertigung >> Output >
Energie Rohstoffe Fertigteile
—Strom -Stahl-und
—Erdgas Buntmetallprofile
— Kraftstoff -Gussrohteile Abwasser
—Warme —Sanitarwasser
Hilfs- und —Industrieabwasser
Wasser Betriebsstoffe —Oberflachenwasser
—Trinkwasser -Ole und Fette
-Kiihlschmierstoffe
_Reiniger Emissiopen
Luft Salze -aus Heizungsanlagen
-Druckluft -vocC
| Sonstige Materialien | shriich
Verpackung f\s:f“r iche
-Mehrwegsystem | Dienstleistungen | +e
Nicht gefahrliche
Personal Abfille
Transporte

Abbildung 16: Input - Output Diagramm Standort Gera
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4.3 Umweltaspekte

Wesentliche Umweltaspekte sind der Verbrauch elektrischer Energie, das Abfallaufkommen
geféhrlicher und ungeféhrlicher Abfalle, die Nutzung von Erdgas sowie der Lieferverkehr.
Eine hohe Beeinflussbarkeit haben wir bei der Risikovorsorge gegen Umweltunfalle wie
Wasser- oder Bodenkontaminationen. Dazu sind die Hallen und Lagerplatze von wasserge-
fahrdenden Stoffen entsprechend versiegelt und Uberdacht. Alle AwSV-Anlagen werden re-
gelmaBig tberwacht und geprift. Eine Erlaubnis zur Einleitung von sauberem Oberflachen-
wasser besteht von Seiten der Behérde und wird in das nebengelegene Regenrlickhaltebe-
cken vorgenommen.

Die folgende Grafik gibt Auskunft Gber unsere Umweltaspekte und dient als Grundlage zur
Ermittlung von Umweltzielen und KorrekturmaBnahmen.
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Umweltauswirkung
Direkter Umweltaspekt
Indirekter Umweltaspekt
® 1.1 Abwassereinleitung ® 1.2 Emission aus Heizanlage
® 1.3 Abfallaufkommen gefahrliche Abfille ® 1.4 Abfallaufkommen nicht gefahrliche Abfille
® 1.5 Bodenverunreinigung ® 1.7 Nutzung elektr. Energie
© 1.6 Ressourcenverbrauch von Roh- Hilfs- und Betriebsstoffen © 1.8 Nutzung von Erdgas
® 1.9 Wasserverbrauch ® 1.12 Lieferverkehr
1.13 Pendelverkehr © 1.14 Werksverkehr inkl. Fuhrpark
© 1.15 Lagerung/Handling Gefahrstoffe /wassergef. Stoffe © 1.16 Risiko von Umweltunfdllen

1.17 Auswahl und Verhalten von Auftragnehmern und Dienstleistern

Abbildung 17: Direkte und indirekte Umweltaspekte
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4.4 Umweltkennzahlen AGA

Kennzahl 2016 2017 2018 Ve’fgf;j;‘é’;g
AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH
Gesamtbruttowertschépfung [T€] 8.100 9.106 8.762 -3,8%
Materialeffizienz
Grundmaterial [t] 2.484,01 2.903,35 3.063,34 5,5%
Emulsionen [t] 12,00 11,00 11,20 1,8%
Hydraulikole [t] 13,52 13,52 7,67 -43,3%
Schneiddle [t] 56,29 64,65 41,73 -35,5%
Reiniger, Salze [t] 13,79 16,01 11,44 -28,6%
Gesamtmenge [t] 2.579,61 3.008,53 3.135,37 4,2%
Materialverbrauch/BWS [t/T€] 0,318 0,330 0,358 8,3%
Abfallaufkommen
Gefahrliche Abfille
Olhaltige Betriebsmittel [t] 5,27 4,31 6,56 52,5%
Emulsionen [t] 53,38 72,43 71,35 -1,5%
Halogenierte Lésemittel und Gemische [t] 1,73 1,64 0,00 -100,0%
Andere Lésemittel und Lésemittelgemische [t] - 2,13 0,00 -100,0%
Leuchtstoffréhren und andere quecksilberhaltige - 0,27 0,00 -100,0%
Abfalle [t]
Altol [t] 11,507 11,05 11,96 8,2%
Gesamtmenge [t] 72,68 91,83 89,87 -2,1%
Nicht gefahrliche Abfille
Schrott [t] 109,10* 125,71 88,53 -29,6%
Spéne [t] 1.074,79 1.294,01 1.342,82 3,8%
Gebrauchte Hon- und Schleifmittel [t] 0,99 1,33 0,93 -30,2%
Papier und Karton [t] 2,54 4,45 4,17 -6,3%
Siedlungsabfille [t] 5,87 6,12 7,22 17,9%
Folie [t] 1,14 2,98 2,58 -13,5%
Holz [t] 31,288 14,49 0 -100,0%
Gesamtmenge [t] 1.225,71° 1.449,09 1.446,23 -0,3%
Gesamtabfallaufkommen [t] 1.298,39 1.540,91 1.536,30 -0,3%
Abfallaufkommen/BWS [t/T€] 0,160 0,169 0,175 3,7%

*Werte wurden nachtrdglich angepasst, aufgrund einer fehlerhaften Erfassung

7 Erhéhung aufgrund von Ersatzinvestitionen im Maschinenpark
8 Verpackungsmaterial neuer Rohteile
9 Anlauf neuer Produkte, Einrichten der Maschine, Wechsel von Stangenmaterial auf Gussteile
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Kennzahl 2016 2017 2018 Py
Wassernutzung/Abwasser
Trinkwasser [m?] 2.318,00"° 2.556,00 2.784,00 8,9%
Wasserverbrauch/BWS [m¥T€] 0,286 0,281 0,318 13,2%
Abwassermenge (Sanitér) [m?] 2.318,00 2.556,00 2.784,00 8,9%
Energieeinsatz
Strom aus Fremdbezug [MWh] 5.056,10 5.311,65 5.176,45 -2,5%
Stromverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,624 0,583 0,591 1,3%
davon aus erneuerbaren Energien [MWh] 2.967,90 2.432,74 2.738,34 12,6%
Anteil erneuerbarer Energien in % 58,7 45,8 52,9 15,5%
Warmeverbrauch witterungsbereinigt [MWh] 157,70 275,83 24457 -10,3
Wérmeverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,019 0,030 0,028 -6,8%
Gesamtenergieverbrauch [MWh] 5.213,80 5.587,48 5.421,02 -2,9%
Gesamtenergieverbrauch/BWS [MWh/T€] 0,644 0,614 0,619 0,9%
Emissionen
Gesamtemissionen in die Luft (SO,, NO,, PM) [t] 0,02 0,04 0,03 -14,4%
CO2-Emissionen aus Warme [tCO2¢] 29,80 49,34 42,28 14,3%
CO2-Emissionen aus Strom [tCO2e] 2.234,80 2.347,75 1.677,17 -28,6%
Gesamtsumme CO2-Emissionen [tCO2e] 2.264,59 2.397,09 1.719,45 -28,3%
VOC-Emissionen [t] 0,86 10,02 4,95 -50,6%
Gesamtsumme Treibhausgase (Stickoxide + CO2 2.265,47 2.407,15 1.724,43 -28,4%
+ VOC) [tCO2e]
Treibhausgase/BWS [t/T€] 0,280 0,264 0,197 -25,5%
Biologische Vielfalt
Versiegelte Flache 11.041 11.041 11.041 0%
Naturnahe Flache 6.922 6.922 6.922 0%

0 Wert resultiert aus Standorterweiterung



5. Umweltprogramm SAMAG Group 2018- 2021

Umweltprogramm 2018 - 2021

Nr. Operatives Ziel MaBnahme / Projekt Zielwert Istwert Standort Termin Status
Strategisches Ziel: 1. Energieeinsparung
1.  Reduzierung Stromverbrauch Austausch von 3 Stiick Kompresso-  Einsparung 6 % 538.560 kWh  Saalfeld 04/2019 100%
Kompressor ren AS 35 gegen zwei effiziente (32.640 kWh)
2. Reduzierung des Stromver- Austausch vorhandener Beleuch- Einsparung 63 % 364.000 kWh Gera 08/2019
brauchs Halle 1 tung gegen LED-Beleuchtung (229.700 kWh)
3.  Reduzierung Stromverbrauch Austausch vorhandener Kompres- Einsparung 15 % 603.840 kWh Gera 08/2019
Kompressor soren gegen zwei effizientere (89.760 kWh)
4. Reduzierung Druckluftverluste Austausch der Ringleitung fir Nicht messbar Gera 07/2019
Druckluft
5. Reduzierung Gasverbrauch Einsatz neuer effizienter Dunkel- Einsparung 12% 8.583 kWh Rottenbach 04/2018 100%
strahler Bezogen auf alte Anlage
(1.030 kWh)
6. Reduzierung des Stromver- Austausch Altbeleuchtung gegen Einsparung 53 % 258.300 kWh  Rottenbach 12/2020
brauchs Halle A LED-Beleuchtung (136.899 kWh)
7. Reduzierung des Stromver- Austausch Altbeleuchtung gegen Einsparung 43 % 90.248 kWh  Rottenbach 06/2018 100%
brauchs Halle B1 und B2 LED-Beleuchtung (38.807 kWh)
8. Reduzierung des Stromver- Installation einer neuen SchweiB3- Einsparung 10 % bezo-  152.220 kWh  Rottenbach 12/2019 80%
brauchs SchweiBrauchabsau- rauchabsaugung mit Frequenzum- gen auf alte Anlage
gung richter und Rickfuhrung der gefilter-  (15.222 kWh)
ten Luft in die Werkhalle
9. Reduzierung Stromverbrauch Austausch vorhandener Beleuch- Einsparung 56 % 1440 kWh Saalfeld 12/2019
Beleuchtung Biiro Lager H 8 tung gegen LED Beleuchtung (800 kWh)
10. Reduzierung Stromverbrauch Austausch vorhandener Beleuch- Einsparung 56 % 1440 kWh Saalfeld 12/2019
Beleuchtung Biro Mech. Fert. tung gegen LED Beleuchtung (800 kWh)
11. Reduzierung Stromverbrauch Austausch vorhandener Beleuch- Einsparung 47 % 5679 kWh Saalfeld 12/2019
Beleuchtung Messraum H 17 tung gegen LED Beleuchtung (2676 kKWh)
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12. Reduzierung Stromverbrauch Austausch vorhandener Beleuch- Einsparung 52% 3785 kWh Saalfeld 12/2019
Beleuchtung Lehrwerkstatt tung gegen LED Beleuchtung (1980 kWh)
13. Abwéarmenutzung Einbindung der Warmerlickgewin- Nicht messbar Saalfeld 12/2021

nung der neuen Kompressoren in
das Heizsystem

Strategisches Ziel: 2. Reduzierung von Emissionen

14. CO2-Absorption durch Freiwilliger Ersatz fir zwei kranke Saalfeld 12/2019 Klarung mit
Neupflanzung von 5 Laubbau- Pappeiln Umweltamt
men Uber Standort

15. Verbesserung der Luftbedin- Installation von Absaugungen an unter 7% Gera 06/2018 100%
gungen: Reduzierung des Kiihl-  den Maschinen 5, 37, 51, 67 genaue Messung erfolgt
schmierstoffanteils in der Luft durch BG

16. Verbesserung der Luftbedin- Installation einer Be- und Entliftung Saalfeld 04/2019 100%
gungen in der Werkhalle 13.1

17. Verbesserung der Luftbedin- Installation einer Be- und Entlaftung Saalfeld 12/2020
gungen in den Werkhallen 14
und 14.1

Strategisches Ziel: 3. Bodenschutz

18. Beschichtung der Halle 13.1 mit Saalfeld 03/2019 100%
Sicherung des Bodens gegen Epoxidharz entsprechend WHG

19, austretends Flissigkeiten und g ichtung Teilfiachen Halle 14 Halle 14 beschichtet Saalfeld  03/2018 100 %
Gefahrstoffe - .

mit Epoxidharz entsprechend WHG

20. Sicherung des Bodens gegen Versiegelung Spanelagerplatz mit Spénelagerplatz be- Gera 06/2018 100 %
austretende Flissigkeiten und Epoxidharz entsprechend WHG schichtet
Gefahrstoffe

Strategisches Ziel: 4. Ressourcenschonung

16. Einsparung Laufwege, Optimie- Umsetzung eines materialfluss- Rottenbach 12/2019 75%
rung Arbeitsplatzgestaltung in gerichteten Layouts
Halle A

17. Umstellung auf 100% Recyc- Beschaffung von 70% Recyclingpa- Gera 12/2019

lingpapier pier mit blauem Engel (DIN A4)
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18. Umstellung auf 100% Recyc- Beschaffung von 70% Recyclingpa- Saalfeld 12/2019
lingpapier pier mit blauem Engel (DIN A4)
19. Reduzierung des Abfalls von Filter werden nicht mehr entsorgt / 120 Hydraulikfilter weni- Gera 06/2019 100%
Olhaltigen Hydraulikfiltern neu gekauft, sondern bis zu 5mal ger im Abfall
gereinigt
20. Stufenweise leistungsabhangi- Neue Steuerung der Druckluftkom- Nicht messbar Saalfeld 04/2019 100%
ges Einschalten der Kompres- pressoren
soren
Strategisches Ziel: 5. CSR / Nachhaltiges Wirtschaften
21. Teilnahme am Energieeffizienz- Einsparungen Energie und Emissio- Neue Impulse fir konti- 12/2021
Netzwerk der IHK Gera nen gemeinsam durch Teilnahme nuierliche Energiekos-
am Netzwerk erreichen tenreduzierung
22. Aufstellung von Nistkdsten und Bauen von Insektenhotels und Nistkdsten Saalfeld 12/2020
Insektenhotels mit Schiilern der Partnerschule
23. Aufstellung von Vogelhdusern Bauen von Insektenhotels und Vogelhdusern Gera 12/2020

und Insektenhotels mit Schiilern der Partnerschule

Saalfeld, den 19.06.2019
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Giiltigkeitserklarung

Die unterzeichnenden EMAS Umweltgutachter Herr Michael Frink mit der Registrierungsnummer

DE-V-0088, akkreditiert und zugelassen fiir den Bereich NACE 29.32 ,,Herstellung von sonstigen Teilen und
sonstigem Zubehor fiir Kraftwagen®, Herr Dr. Frank Kreklau mit der Registrierungsnummer DE-V-0024,
akkreditiert und zugelassen fiir den Bereich NACE 29.32 ,,Herstellung von sonstigen Teilen und sonstigem
Zubehor fiir Kraftwagen* und Herr Prof. Dr. Jan Lieback mit der Registrierungsnummer DE-V-0026,
zugelassen fiir die Bereiche NACE 28 ,,Maschinenbau* und

NACE 29.32. ,,Herstellung von sonstigen Teilen und sonstigem Zubehor fiir Kraftwagen* bestétigen,
begutachtet zu haben, dass die Standorte HiittenstraBe 21, 07318 Saalfeld (SAMAG Saalfelder
Werkzeugmaschinen GmbH); Industrie- und Gewerbegebiet 8, 07426 Kénigsee, OT Rottenbach (SAMAG Truck
Components GmbH); Hermsdorf 31a, 07554 Gera (AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH) wie in der
vorliegenden Umwelterkldrung der SAMAG GROUP angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG)
Nr.1221/2009 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 in der Fassung vom
28.08.2017 und 19.12.2018 iiber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem
fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt.

Mit Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestétigt, dass:

» die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG)
Nr. 1221/2009 in der durch die Verordnung (EU) 2017/1505 und (EU) 2018/2026 der Kommission gednderten
Fassung durchgefiihrt wurden,

* das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der
geltenden Umweltvorschriften vorliegen und

* die Daten und Angaben der Umwelterkldrung ein verldssliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild
samtlicher Tatigkeiten der Organisation geben.

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Régistrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zustindige Stelle gemaB der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung
darf nicht als eigenstédndige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Berlin, den 30.08.2019
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